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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU,;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Warrior Edge 500, from serial number OP 137 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liquid cooling systems

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date = Signature
Lo 7

Goéteborg Pedrp Muniz
2021-10-07 Standard Equipment Director
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1 OHUTUS

1 OHUTUS

1.1 Sumbolite tahendus

Selles juhendis: tdhendab Tahelepanu! Olge valvel!

OHT
® Tahendab otsest ohtu, mis juhul, kui seda ei véldita, pohjustab otsese raske
kehavigastuse voi surma.

HOIATUS!
Tahendab potentsiaalset ohtu, mis voib péhjustada kehavigastuse voi surma.

ETTEVAATUST!
Tahendab ohtu, mis voib pohjustada kerge kehavigastuse.

HOIATUS!

Enne kasutamist lugege l1abi ja tehke omale selgeks
kasutusjuhendi juhised ning jargige kdiki margiseid, téotajate
ohutuspraktikaid ja ohutuse teabelehti (SDS).

> B P

1.2 Ohutusabinoud

ESAB keevitusseadmete kasutajad on kohustatud tagama, et igalks, kes to6tab seadmetega voi
nende laheduses, jargiks kdiki asjakohaseid ohutusabindusid. Ohutusabinéud peavad vastama antud
seadme tuubile kehtestatud nduetele. Lisaks tavaparastele tdokohale kehtestatud eeskirjadele tuleb
jargida allpool esitatud soovitusi.

Kaiki tdid peavad teostama hea véljadppe saanud ja seadmete t66ga hasti kursis olevad t66tajad.
Seadmete ebadige kasutamine vdib pohjustada ohtlikke olukordi, mille tagajarjel vdib viga saada
kasutaja vdi seade.

1. Koik, kes kasutavad seadmeid, peavad olema kursis:
+ selle t66;
+ hadaseiskamislilitite asukoha;
+ selle talitluse;
+ asjakohaste ohutusabindude;
+ keevitamise ja I6ikamise vdi seadme muu kohase kasutamisega
2. Kasutaja peab tagama, et:
+ seadme kaivitamisel ei oleks selle téoala piires Uhtki kdrvalist isikut
+ kaare kaivitamisel vdi seadmega t66 alustamisel poleks keegi kaitsevahendita
3. Tbéokoht peab:
+ vastama otstarbele;
* olema tuuletdmbeta.
4. Isikukaitsevahendid:
+ soovitame teil alati kanda isikukaitsevahendeid, nagu kaitseprillid, leegikindlad riided,
kaitsekindad
« arge kandke kergesti haakuvaid esemeid, nagu sallid, kdeketid, sérmused jms, mis vdivad kinni
kiiluda voi poletushaavu tekitada
5. Uldised ohutusabindud
* veenduge, et tagasivoolukaabel on turvaliselt thendatud
+ korgpingeseadmetega seotud toid voib teostada ainult valjadppinud elektrik
+ sobivad tulekustutusvahendid peavad olema tahistatud selgelt ja paigutatud k&eparaselt
+ seadmeid ei tohi maarida ega hooldada nende t66tamise ajal

0463 772 101 -5- © ESAB AB 2025



1 OHUTUS

Kui kasutatakse ESAB-i jahutit

Kasutage ainult ESAB-i heakskiiduga jahutusvedelikku. Jahutusvedelik, mida pole heaks kiidetud, vdib
seadet kahjustada ja vahendada tooteohutust. Selliselt tekkinud kahjustuste korral kaotavad kéik
ESAB-i garantiikohustused kehtivuse.

Tellimisteabe leiate kasutusjuhendi peatikist , TARVIKUD.

A HOIATUS!
Kaarkeevitus ja -Idikamine vdivad vigastada teid ennast ja teisi. Kasutage keevitamisel ja
I6ikamisel ettevaatusabindusid.

ELEKTRILOOK - voib t !
3 o voib tappa

+ Paigaldage ja maandage keevitusseade vastavalt kasutusjuhendile.

+ Arge puutuge pingestatud elektrilisi osi voi elektroode ei paljakési, margade kinnaste
ega rdivastega.

+ Isoleerige ennast tdodeldavast detailist ja maast.

* Veenduge, et teie tddasend on ohutu.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD - véivad olla tervisele ohtlikud

9
$ » Slidamestimulaatoreid kasutavad keevitajad peaks enne keevitamist pidama nou
:IR:._] \ oma arstiga. Elektromagnetvaljad vdivad hairida monede sidamestimulaatorite
_ t66d.
» Kokkupuutel elektromagnetvéljadega vdib olla muid mdjusid tervisele, mida ei teata.
+ Keevitajad peaks elektromagnetvaljadega kokkupuute vahendamiseks toimima
jargmiselt.

o Juhtige elektroodi- ja tddkaablid kehast médda samalt kiljelt. Vdimalusel
kinnitage need lindiga. Arge paigutage ennast pdleti ja tdokaablite vahele. Arge
keerake pdleti- vdi tddkaablit imber oma keha. Hoidke keevitusseadme
toiteallikas ja kaablid kehast voimalikult kaugel.

o Uhendage téokaabel tdddeldava detailiga véimalikult keevituskoha lahedalt.

AEROSOOLID JA GAASID - voivad ohustada tervist

* Hoidke pead aerosoolidest kaugel.
+ Kasutage ventilatsiooni, valjatdmmet kaare kohal voi mélemat, selleks et juhtida
aerosoolid ja gaasid sissehingamistsoonist ja lahiimbrusest kdrvale

KEEVITUSKIIRED - voivad vigastada silmi ja tekitada poletushaavu

» Kaitske oma silmi ja keha. Kasutage diget keevitusmaski ja filterklaasi ning kandke
kaitserdivaid
» Kaitske juuresviibijad sobivate varjete voi kardinatega.

MURA - liigne miira vdib kahjustada kuulmist

S |
%

Kaitske oma kérvu. Kasutage korvaklappe vdi muid kaitsevahendeid.

LIIKUVAD OSAD - voivad pohjustada kehavigastusi

Hoidke kdik luugid, paneelid, kaitsepiirded ja katted suletult ning kindlalt paigas.
+ Katteid tohivad eemaldada ainult asjakohase valjadppega isikud hoolduse ja
torkeotsingu eesmargil.

Hoidke kaed, juuksed, avarad rbivad ja todriistad liikuvatest osadest eemal.
Pange paneelid ja katted oma kohale tagasi ning sulgege uksed parast hoolduse
I6ppemist ja enne seadme kaivitamist.

\
o©
)
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1 OHUTUS

(;Q ﬂ?\ TULEOHT
~+ Sademed (keevituspritsmed) véivad pdhjustada tulekahju. Veenduge, et Iaheduses
ei oleks kergestisuttivaid materjale.
+ Arge kasutage suletud mahuteid.

KUUM PIND - osad voéivad poletada

+ Arge puudutage osi paljaste katega.

* Enne seadmega t66tamist oodake, kuni see on jahtunud.

+ Kuumade osade kasistsemisel kasutage pdletuste valtimiseks sobivaid tddriistu
jalvoi isoleeritud keevituskindaid.

ETTEVAATUST!
See toode on ettenahtud ainult kaarkeevituseks.

ETTEVAATUST!

Klass A seadmed ei ole mdeldud kasutamiseks elurajoonides, kus
elektrivoolu saadakse avalikust madalpingevdrgust. Neis
kohtades vib esineda raskusi klass A seadmete
elektromagnetilise Uhilduvuse tagamisel juhtivuslike voi kiirguslike
hairingute tottu.

TAHELEPANU!
Korvaldage elektroonikaseadmed ringlussevoturajatises!

Jargides Euroopa direktiivi 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja selle rakendamist
siseriikliku 6iguse kohaselt, tuleb kasutuskélbmatuks muutunud
elektri- ja/voi elektroonikaseadmed kdrvaldada
ringlussevdturajatises.

Seadmete eest vastutava isikuna on Teie kohustuseks hankida _
teavet volitatud kogumisjaamade kohta.

Lisateabe saamiseks podrduge lahima ESAB'i toodete
edasimuja poole.

ESAB pakub laias valikus keevitamisel vajalikke tarvikuid ja kaitsevahendeid. Tellimisinfo
saamiseks poorduge ESAB-i toodete kohaliku edasimiiiija poole voi kiilastage meie veebilehte.

0463 772 101 -7 - © ESAB AB 2025



2 SISSEJUHATUS

2 SISSEJUHATUS

Integreeritud jahutusseadmega Warrior Edge 500 DX pakub terviklikku ja mitmeotstarbelist paketti,
mis toetab MIG-/MAG-, MMA- ja Live TIG-keevitust ning I18ikust. Seade on ettendhtud kasutamiseks
koos RobustFeed Edge’iga.

Toiteallikal on liUs rakendustepaketiga WeldCloud iihendamiseks, kuhu kuuluvad tootmise jalgimise
rakendus WeldCloud Productivity ja keevitusseadmete haldamise rakendus WeldCloud Fleet.

Lisateavet traadi etteandeseadmete kohta vt juhendist 0463 773 001.
Lisateavet WeldCloudi kohta leiate ltGhijuhendist 0463 778 001.
Selle ESAB-i toote tarvikud leiate kdesoleva kasutusjuhendi peatiikist ,, TARVIKUD”.

2.1 Varustus

Agregaat on varustatud:

* Maandusklambriga 5 m 95 mm? tagasivoolukaabel
* 5 m toitekaabel

» Kasutusjuhend

* Ldhijuhend

*  Ohutusjuhend

0463 772 101 -8- © ESAB AB 2025



3 TEHNILISED ANDMED

3 TEHNILISED ANDMED

WARRIOR EDGE 500 DX

Voérgupinge 380-460 V, £10%, 3~ 50/60 Hz

Vooluvérk S_ .. 6,8 MVA

Primaarvool | __ 380V 400 V 460 V
MIG/MAG 36 A 36 A 31A
MMA 38 A 37 A 32 A
TIG 29 A 29 A 25 A
VALJALULITATUD ventilaatoritega jéudeolek 41 W 43 W 43 W

Seadistusvahemik (DC, alalisvool)

MIG/MAG

8A/80V-500A/44V

MMA 8A/23,0V-500A/40V
TIG 4A/10,2V-500A/30V
MIG/MAG-keevitusel lubatud koormus.

60% koormustsuikkel 500A/39V

100% koormustsukkel 400A/34V

Lubatud koormus MMA-keevitusel

60% koormustsukkel 500A/40V

100% koormustsukkel 400A/36V

Lubatud koormus TIG-keevitusel

60% koormustsukkel 500A/30V

100% koormustsukkel 400A/26V
Voéimsustegur

maksimaalse voolutugevuse juures (MMA) 0,91

MIG/MAG-keevitus 0,93

Efektiivsus

maksimaalse voolutugevuse juures (MMA) 89%

MIG/MAG-keevitus 88%

Tiihijooksupinge 55V

Tootemperatuur

-20 kuni +55 °C

Transportimise temperatuur

-40 kuni +80 °C

Pusiv helirdhk tiihikaigul

<70 dB (A)

Mo6otmed p x | x k

700 x 325 x 680 mm

Mass 85 kg (koos jahutiga)
Isolatsiooniklass H

Korpuse kaitseaste IP23
Rakendusklass

Jahutusvedelik

ESAB jahutusvedelik (0465 720 002)

0463 772 101
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3 TEHNILISED ANDMED

WARRIOR EDGE 500 DX
Jahutusvoimsus 1,4 KW
Jahutusmaht 4,71
Maksimaalne vooluhulk 2 I/min
Suurim réhk 4,5 baari
Vooluvork S

sc min

Vorgu minimaalne liihisvdimsus kooskdlas IEC 61000-3-12-ga.

Koormatavus
Koormatavus tahistab aega protsendina kimne-minutilisest perioodist, mille jooksul saate teatud
koormusega keevitada ilma tlekoormamise ohuta.

Korpuse kaitseklass

IP kood tahistab kesta klassi, st kaitseastet tahkiste vdi vee sissetungi vastu.

Margisega IP23 seade on ettenahtud siseruumides kasutamiseks ja dues kasutamine on lubatud
tingimusel, et sademete korral toimub keevitamine varju all.

Rakendusklass
Simbol naitab, et toiteallikas sobib kasutamiseks suurema elektrilbé6giohuga aladel.

0463 772 101 -10 - © ESAB AB 2025



4 PAIGALDAMINE

4 PAIGALDAMINE

Paigaldust peab tegema kvalifitseeritud isik.

A ETTEVAATUST!
See toode on mbeldud todstuslikuks kasutamiseks. Kodumajapidamistes kasutamisel voib see
toode pohjustada raadiohaireid. Kohaste ettevaatusabindude rakendamise vastutus lasub
kasutajal.

4.1 Asukoht

Asetage keevitusvooluallikas nii, et selle jahutusdhu sisse- ja valjalaskeavad ei oleks takistatud.

0463 772 101 -1 - © ESAB AB 2025



4 PAIGALDAMINE

4.2 Tostmisjuhised

Mehaaniliseks tdstmiseks tuleb kasutada mdlemat valist kaepidet.

N4

Max 230 kg/507 Ibs

0463 772 101 -12 - © ESAB AB 2025



4 PAIGALDAMINE

4.3 Vorgutoide

TAHELEPANU!

Nouded toiteallikale

See seade vastab standardile IEC 61000-3-12 tingimusel, et lihisvimsus on suurem voi
vordne S__ . -ga kasutaja toite ja avaliku vooluvérgu Ghenduskohas. Seadme paigaldaja voi
kasutaja kohustus on tagada (vajadusel elektrivérgu operaatoriga néu pidades), et seade on
Uhendatud ainult sellise toitega, mille lihisvéimsus on suurem véi vérdne S__. -ga. Vt tehnilisi
andmeid jaotisest ,TEHNILISED ANDMED".

>

gIE‘}II'%sN \é:OLTAGE A /

O3s0v (0O415v  Qae0V
&Fa00v Q440V

1.  Andmesilt koos toiteiihenduse andmetega.

4.4  Soovitatavad kaitsmete suurused ja kaablite
vahimad ristloiked

WARRIOR EDGE 500 DX

Vorgupinge 380 V 3~ 50/60 Hz 400 V 3~ 50/60 Hz 460 V 3~ 50/60 Hz
Toitekaabli ristldige 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
Maksimaalne vool |, 38A 37A 32A
I1eff
MIG/MAG 29 A 28 A 24 A
MMA 30A 29 A 25 A
TIG 24 A 22A 19A
Kaitse
Liigpingekaitse 35A 35A 35A
Tiidp C MCB 32A 32 A 32A
TAHELEPANU!

Ulalpool toodud toitekaabli ristldiked ja kaitsme suurused on vastavuses Rootsi eeskirjadega.
Muudes regioonides peavad toitekaablid vastama rakenduse nduetele ning kohalikele ja
riiklikele eeskirjadele.

Toide elektrigeneraatoritest
Vooluallika toiteks v8ib kasutada erinevat tlilpi generaatoreid. Kuid mdnede generaatorite voimsus ei
pruugi olla keevitusvooluallika 6igeks toimimiseks piisav. Soovitatav on kasutada automaatse

0463 772 101
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4 PAIGALDAMINE

pingeregulaatoriga (AVR) vdi vordvaarse voi paremat tlilipi regulaatoriga generaatoreid
nimivéimsusega 240 kW.

Uhenduste juhis

A HOIATUS!
Enne paigaldamise alustamist tuleb vorgutoide lahutada.

A HOIATUS!

Oodake, kuni alalisvoolusiini kondensaatorid on tihjenenud. Alalisvoolusiini kondensaatori
tiihjenemine kestab vahemalt kaks minutit!

Toiteallikas on tehases seatud 400 V vahelduvvoolule. Kui on vajalik méni muu toitepinge, siis tuleb
kaabilit triikkplaadil nihutada ja panna digesse asendisse. Samuti tuleb uuendada toiteallika tagakdiljel

olevat toitepinge seadistuse margist. Seda muudatust peab tegema isik, kellel on vastavad
elektrialased teadmised.

TAHELEPANU!

See toiteallikas on mdeldud nominaalsele sisendpingele 380 kuni 460 VV AC. See tdhendab, et
riistvara, mis toetab 575 V sisendpinget pole saadaval, 575 V liitmik pole Ghendatud.

Toitekaabli vahetamise korral tuleb korrektselt paigaldada pdhjaplaadi maandusihendus ja ferriidid. Vt
allpool toodud pilti ferriitide, seibide, mutrite ja kruvide paigaldamisjarjekorra kohta.

0463 772 101 -14 - © ESAB AB 2025



4 PAIGALDAMINE

330

@)))is
GND ﬂ» L1
Uhendused Kaabli virv (CE)
L1 Pruun
L2 Must
L3 Hall
GND Kollane/roheline

0463 772 101

-15 -

© ESAB AB 2025



5 KASUTAMINE

5 KASUTAMINE

Seadmete kasitsemist puudutavad uldised ohutusnéuanded leiate kdesoleva kdasiraamatu
peatiikist "OHUTUS". Lugege see enne seadmete kasutuselevottu labi!

TAHELEPANU!

Seadme liigutamiseks kasutage selleks ettenahtud kaepidet. Arge kunagi tdmmake juhtmeid.

HOIATUS!

Elektrilddgioht! Arge puudutage t66 ajal téddetaili ega keevituspead!
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1. Peatoiteliliti, O/I

Kaugjuhtimispuldi Ghendus
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3. Traadi etteandeseadme vooluihendus
4

Negatiivne keevitusklemm ja

tagasivoolukaabel

5. Traadi etteandeseadme toitepinge kaitse (10

A)

6. Positiivne keevitusklemm: keevituskaabel

7. PUNANE Uhendus jahutusseadmesse

suunduvale (naasvale) jahutusvedelikule.
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8. SININE Uhendus jahutusseadmest tulevale
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jahutusvedelikule.
USB-ihenduspordid
Voolu/pinge kodeerija nupp
Protsessi valimise nupp

WeldCloud Etherneti ihendus

Toitekaabel
Jahutusvedeliku mahuti
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5 KASUTAMINE

5.2 Sumbolid

ED s

WeldCloudi tihendus

USB (hendus

D

Kaitsemaandus

Mehaniseeritud tdstmise positsioon

5.3 Keevitus- ja tagasivoolukaabli iihendus

Vooluallikal on kaks valjundit, plussklemm (+) ja miinusklemm (-) keevitus- ja tagasivoolukaablite

uhendamiseks.

Uhendage tagasivoolukaabel vooluallika miinusklemmiga. Kinnitage tagasivoolukaabli
Uhendusklamber tdodetailile ja tehke kindlaks, et tdddetaili ja vooluallikal oleva tagasivoolukaabli

valjundi vahel oleks

Soovitatud maksimaalvoolu vaartused iihenduskomplekti kaablitele
Keskkonnatemperatuuri +25 °C juures ja harilike 10 minutiste tstklitega:

hea Uhendus.

Koormatavus
Kaabli pindala Pingekadu 10 m kohta
100% 60%
50 mm? 290 320 0,35V /100A
70 mm? 360 400 0,25V /100A
95 mm? 430 500 0,79V /100A

Keskkonnatemperatuuri +40 °C juures ja harilike 10 minutiste tsuklitega:

Koormatavus
Kaabli pindala Pingekadu 10 m kohta
100% 60%
50 mm?2 250 280 0,37 V/100 A
70 mm?2 310 350 0,27V /100 A
95 mm?2 370 430 0,20V /100 A
Koormatavus

Koormatavus tahistab aega protsendina kimne-minutilisest perioodist, mille jooksul saate teatud
koormusega keevitada ilma Ulekoormamise ohuta.

5.4  Vooluallika SISSE-/VALJALULITAMINE

Lilitage toiteallikas SISSE, keerates lUliti asendisse ,I*.

Lilitage vooluallikas VALJA, keerates liiliti asendisse ,0".

Olenemata sellest, kas toimub ebaharilik voolukatkestus vdi vooluallikas lUlitatakse valja tavaparasel
moel, salvestatakse keevitusandmed ja need on saadaval seadme jargmisel kaivitamisel.

0463 772 101
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5 KASUTAMINE

5.5 Ventilaatori juhtimine

Vooluallikal on ajakontroll, mis tdhendab, et ventilaatorid jatkavad t66tamist 4 minutit parast
keevitamise I6ppu. Keevitamise jatkamisel alustavad ka ventilaatorid taas t66d.

5.6 Jahutusseadme kasutamine

ELP (ESAB-i loogikapump)

Jahutusseade on varustatud tuvastussisteemiga ELP (ESAB-i loogikapump), mis kontrollib, kas
jahutusvedeliku voolikud on Ghendatud. Vedelikjahutusega pdleti ihendamisel algab jahutamine.

TAHELEPANU!
Jahutusseade kaivitub kohe kui ELP on aktiveeritud!

Vedelikjahutusega péletite puhul kaivitub jahutusseade vaid siis, kui pdleti jahutusvoolikud on
Uhendatud traadi etteandeseadmega.

Kui jahutusvoolikud traadi etteandeseadmele lahutatakse, lakkab jahutamine momentaalselt.

TAHELEPANU!
Jahutusseadet saab kasutada vaid MIG/MAG-keevituse puhul.

Toiteallikas tuvastab keevitusrakenduse pdhiselt automaatselt vajaduse jahutusseadme jarele ja
kaitab sellele vastavalt jahutusseadme.

Kui vedelikjahutusega pdleti on Gihendatud ja kui jahutusvedeliku temperatuur tduseb Ule 45 °C,
rakenduvad jahutusventilaator ja -pump isegi siis, kui keevitamist reaalselt ei toimu.

5.6.1 Jahutusseadme tootamine parast keevitamist

Kui jahutusvedeliku temperatuur langeb alla 55 °C, jatkavad jahutusventilaator ja -pump t66tamist
kolme minuti valtel ja seiskuvad seejarel.

Kui jahutusvedeliku temperatuur on 65 °C vdi kbrgem, jatkavad jahutusventilaator ja -pump to6tamist
seitsme minuti valtel ja seiskuvad seejarel.

Pika keevitamise korral — kui jahutusvedeliku temperatuur pole seitsme minuti jooksul langenud 55 °C
peale, jatkavad jahutusventilaator ja -pump to6tamist veel kolme minuti valtel ja seiskuvad seejarel.

5.7 Jahutusseadme uthendamine

Probleemivabaks t60ks soovitame, et vedelikjahutusega podleti asuks jahutusseadmest maksimaalselt
25 m (vdi madalamal) kérgusel.

5.8 Jahutusseadme rohukontroller

Pumbal on kaasasolev réhu kaitseklapp. Klapp avaneb jark-jargult, kui rdhk on liiga kdrge. See voib
juhtuda siis, kui voolik on kokku murtud, mistdttu on vedeliku vool hairitud vdi katkeb.
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5 KASUTAMINE

5.9 USB-uhendus

1. Gee Gateway USB port 1 3. USB port 3, mis véimaldab kasutajal tarkvara
uuendada ning eksportida vealogi raportit.
2. Gee Gateway USB port 2
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6 JUHTPANEEL

6 JUHTPANEEL

6.1 Ulevaade
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LED-naidikud 4. \Voolu/pinge kodeerija nupp

2. Ekraan, naitab seadistatud voi méddetud 5. Rakenduse valimise nupp
voolutugevust

3. Ekraan, naitab seadistatud v6i mdddetud

pinget/diinaamikat

6.2 LED-naidikute kirjeldus

Naidik Kirjeldus
WeldCloud
:’. E Voérgus juhtimisstisteem, mis Uhendab keevitusvooluvarustuse suurima tootlikkuse
analtusimiseks andmeid haldava tarkvaraplatvormiga.
WeldCloud productivity annab iga keevitust, operaatorit, osa numbrit jpm jalgides

tootmisjuhile tooriistad keevitustootlikkuse parendamiseks ja jalgitavuse
suurendamiseks.

Uhendamise korral péleb naidik roheliselt.

Bluetooth

Bluetoothi kasutatakse mobiilsidevérguga juhtmeta Uhenduse loomiseks.
Uhendamise korral péleb naidik roheliselt.
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6 JUHTPANEEL

Naidik Kirjeldus

VRD (pinge vidhendamise seade)

VR D VRD funktsioon kindlustab, et keevituse mitteteostamise ajal ei Uleta

tihijooksupinge 35 V. VRD funktsiooni peab Edge ESAT-i (ESAB Software
Administration Tool, tehnilise teeninduse komplekt, mis hdlmab tarkvara seadete
haldamiseks, tarkvara varskendamiseks jne) abil aktiveerima vastava valjabppega
tehnik.

VRD funktsioon inaktiveeritakse, kui slisteem tunnetab keevituse alustamist.

Kui VRD funktsioon on aktiveeritud, pdleb naidik roheliselt.

TRUEARC kompenseerimine

Keevituskaare pinge on hea keevitustulemuse saavutamisel Glioluline tegur.
MIG/MAG-keevituse puhul on vooluallikas valmis keevituskaare pinge
tuvastamiseks traadi etteandeseadmes. Selle funktsiooni eelduseks on ESAB-i
traadi etteandeseadme ja ESAB-i ihenduskaabli kasutamine!

Kui poleti kaivitatakse toodetailil kompensatsioonireziimis (valtige traadiga
puudutamist), méddab see induktsiivsust ja takistust, et kompenseerida
Uhenduskaabli, pdleti ja maanduskaabli Uhendusahelas toimuv pingelangus.

Kompenseerimise vajalikkuse korral pdleb naidik kollaselt;
kompensatsioonisprotsessi toimumise ajal naidik vilgub. Kui kompenseerimine
onnestub, suttib nadidik roheliselt.

Hoiatus/viga
* Hoiatus

Naidik suttib kollaselt ja kuvatakse kirje ,Err”. Toimuva keevituse saab I6petada,
aga kuni hoiatus on aktiivne, ei saa uut keevitust alustada.

* Viga
Naidik suttib punaselt ja kuvatakse kirje ,Err®. Toimuv keevitus peatatakse, kuni
viga pole koérvaldatud.

Lukustus

Roheline — naitab, kui stisteemil on piiratud juurdepaas voi téopiirangud on
aktiivsed.

Punane — naitab, et slisteem on lukustatud ja siisteemi kasutamiseks on vaja see
vabastada.

Punane (vilkuv) — naitab, kui kasutaja pluab ligi paaseda piiratud funktsioonidele.
| Ootereziim

Kollane — see naitab, et slisteem on energiasaastureziimis ja kasutaja peab
kasutamiseks selle lles aratama.

Roheline — see naitab, et masin on to6olekus.

Roheline (vilgub) — see naitab, et stisteem siinkroniseerib muude seadmetega.
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6 JUHTPANEEL

6.3 Funktsioonid ja sumbolid

6.3.1 TIG-keevitus

TIG-keevitusel sulatatakse t6ddetaili metalli mittesulava volframelektroodiga suiidatud
kaare abil. Keevitusvanni ja elektroodi kaitstakse kaitsegaasiga.
h'

TIG-keevitusel on keevitusvooluallikas varustatud jargnevaga:

* TIG-pdleti koos gaasiklapiga
« argooniballoon

« argooniregulaator

» volframelektroodiga;

See vooluallikas teostab Live TIG starti (pingestatud TIG kaivituse).

Volframelektrood asetatakse vastu toodetaili. Kui elektrood toodetailist eemale tdstetakse, tekib
keevituskaar piiratud vooluastmel.

6.3.2 Ohkkaarldikamine
Ohkkaarldikamisel kasutatakse spetsiaalset elektroodi, mis koosneb siisinikvardast
¢I:I koos vaskkattega.
B Kaartekib slsinikvarda ja to6detaili vahele, mis sulatab materjali. Sulanud materjali

ara puhumiseks kasutatakse surudéhku.

Ohkkaarldikamisel on keevitusvooluallikas varustatud jargnevaga:

* ARCAIR-pdletid
* klambriga tagasivoolukaabel;
* Bhurdhk

ARCAIR Idikamiselektroodide soovitatav pinge

Elektroodi | meniiiis | 1/8 5/32 3116 1/4 5116 3/8
suurus mm 3,2 4,0 4,8 6,4 7,9 9,5
Pinge Y 35-38 | 36-40 | 3842 | 40-46 | 44-50 | 46-54
TAHELEPANU!

Minimaalne ja maksimaalne vaartus on tahistatud varrastel alguspunktideks, suhteliselt puhta
metalliga peaks pinnaldige olema sobiv. Antud soovitused pdhinevad A36/ASME pehmel

terasel sooritatud katsete tulemustel.

Parema tulemuse saavutamiseks reguleerige erinevate metallide korral pinget ja 6huvoolu.

Ldikamise probleemide korral, mis pole seotud tulemusega, vt jaotist VEAOTSING.

0463 772 101
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6 JUHTPANEEL

6.3.3 MMA-keevitus
MMA-keevitust voib nimetada ka kaetud elektroodidega keevituseks. Keevituskaare
tekkimine sulatab elektroodi ja selle kate moodustab kaitserabu.

MMA-keevitusel on keevitusvooluallikas varustatud jargnevaga:

* keevituskaabel koos elektroodihoidikuga
* klambriga tagasivoolukaabel;

6.3.4 MMA cel 6010 keevitamine

Optimeeritud keevituskaare omadused tsellulooskattega elektroodide jaoks, nagu 6010
F jms.
Cel 6010

6.3.5 MIG/MAG

§ Keevituskaar sulatab pidevalt etteantavat traati. Keevisvanni kaitseb kaitsegaas.
—

MIG/MAG-keevitusel on keevitusvooluallikas varustatud jargnevaga:

+ traadi etteandeseade

» keevituspdleti

« vooluallika ja traadi etteandeseadme vaheline Ghenduskaabel
* gaasiballoon

* klambriga tagasivoolukaabel;

6.4 Moodetud voi seadistatud vaartused

Moodetud voi seadistatud pinge

Ekraanil kuvatav keevituskaare pinge V méddetud voi seadistatud vaartus on
aritmeetiline keskmine vaartus.

Moodetud voi seadistatud voolutugevus

Ekraanil kuvatav keevituskaare voolutugevuse A mdddetud voi seadistatud vaartus on
aritmeetiline keskmine vaartus.
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7 HOOLDAMINE

7 HOOLDAMINE

A HOIATUS!
Enne puhastamist ja hooldust tuleb vérgutoide lahutada.

ETTEVAATUST!
Kaitseplaate tohivad eemaldada Uksnes vastavate elektrialaste teadmistega isikud (volitatud
tootajad).

A ETTEVAATUST!
Tootele kehtib tootja garantii. Igasugune remonditddde tegemine volitusteta tddkodade voi
isikute poolt tihistab garantii kehtivuse.

TAHELEPANU!
Regulaarne hooldus tagab seadme turvalise ja tdokindla toimimise.

TAHELEPANU!
Tolmurikkas keskkonnas tehke hooldustoid tihemini.

Alati enne seadme kasutamist veenduge jargmises.

» Toode ja kaablid pole kahjustatud.
» Pdleti on puhas ja kahjustamata

7.1 Korraline hooldus

Hooldusgraafik tavatingimustes. Kontrollige seadmeid enne iga kasutamist.

Valp Hooldatav ala
Iga 3 kuu jarel \
Puhastage voi Puhastage Kontroll}ge ja vajaduse
vahetage loetamatuks keevitusklemmid. korral vahetage
muutunud sildid. keevituskaablid.

Iga 12 kuu moéodudes
vOi olenevalt
keskkonnatingimustest
(ametliku

teenindustehniku
poolt) Puhastage seadme

sisemus. Kasutage
4-baarise rohuga kuiva
surudhku.

711 Puhastamine

Toiteallika joudluse sailitamiseks ja eluea pikendamiseks on kohustuslik seadet regulaarselt
puhastada. Selle sagedus séltub:

* keevitusprotsessist
* kaare kestusest

0463 772 101 -24 - © ESAB AB 2025



7 HOOLDAMINE

* tookeskkonnast
« Umbritsevast keskkonnast, mis on abrasiivhe vms

Puhastamiseks vajalikud to0riistad:

» torx-kruvikeerajad, T25 ja T30
* kuiv surudhk survega 4 baari
« kaitsevarustus, nt kdrvatropid, kaitseprillid, maskid, kindad ja kaitsejalatsid

ETTEVAATUST!
Jalgige, et puhastamine toimuks sobivalt ettevalmistatud kohas.

ETTEVAATUST!
Puhastada voib ametlik hooldustehnik.

1. Uhendage vooluallikas toitevdrgust lahti.

A HOIATUS!
Oodake, kuni alalisvoolusiini kondensaatorid on tiihjenenud. Alalisvoolusiini kondensaatori
tuhjenemine kestab vahemalt kaks minutit!

Eemaldage toiteallika kiljepaneelid.

Eemaldage toiteallika tGlapaneel.

Eemaldage soojusvaheti ja ventilaatori vahel asuv plastkaas.

Puh_gstage toiteallikas kuiva suruéhuga (4 baari) jargmiselt:

+ Ulemine tagaosa.

+ Tagapaneelist teise soojusvahetini.

* Induktor, trafo ja vooluandur.

+ Toitekomponentide pool alates tagakiiljest PCB 15AP1 taga.

+ PCBd kummalgi kuljel.

* Voolu katkestamise takistid

+ Radiaator ja ventilaatorid

6. Veenduge, et toiteallika Ghelegi osale ei jaa tolmu.

7. Paigaldage plastkaas soojusvaheti ja ventilaatori vahel ja veenduge, et see istub korrektselt vastu
soojusvahetit.

8. Pange toiteallikas parast puhastamist kokku ja viige labi testimine vastavalt standardile

IEC 60974-4.

Jargige hooldusjuhendi peatiikis ,Parast remonti, kontrollimine ja testimine“ toodud juhiseid.

aObkwn
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7 HOOLDAMINE

7.2 Jahutusseade

Tolm, metallipuru jne
Jahutusseadet labiva 6huvooluga kandub seadmesse osakesi, seda eriti mustas tddkeskkonnas, mis
jaavad jahutuselementi kinni. See vahendab jahutusvdimet.

Jahutussiisteem

Sisteemis tuleb kasutada soovitatud jahutusvedelikku. Vastasel juhul vbivad tekkida tikid, mis vdivad
ummistada pumba, jahutusvedeliku Uhendused voi elemendid. Labipesu tohib teha ainult I&bi punase
jahutusvedelikuiihenduse. Seejarel tiihjendage mahuti kasitsi [abi mahuti taitmisaugu.

7.2.1 Jahutusvedelikuga taitmine

Kasutage ainult ESAB-i valmis segatud jahutusvedelikku. Vt peatikki , TARVIKUD”.

» Taitke jahutusvedelikuga. (Vedeliku tase ei tohi liletada lGlemist tahist ega jaada ka allapoole alumist
tahist)

ETTEVAATUST!
Jahutusvedelikku tuleb kaidelda kemikaalide jaatmetena.

TAHELEPANU!

Jahutusvedelikku tuleb lisada, kui Ghendatakse keevituspdleti vdi jahutusvedeliku voolikud,
mis on vahemalt 5 meetrit pikad. Kui lisate jahutusvedelikku selle taseme reguleerimiseks, siis
ei ole vaja jahutusvedeliku voolikuid lahti Gthendada.

0463 772 101 -26 - © ESAB AB 2025
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8 SUNDMUSKOODID

Sundmuskoode kasutatakse seadme torgete tahistamiseks ja tuvastamiseks. Stindmuste koodid

jagavad teavet seadme kohta.

Vealogid

Koik keevitusseadmete kasutamise ajal iimnenud vead dokumenteeritakse vealogis veateatena. Kui
vealogi on tais, kustutatakse uue vea toimumisel automaatselt vanim olemasolev sénum.

Juhtpaneelil kuvatakse kdige varskem veateade. Sisemiselt juhtpaneelilt on vdimalik lugeda kogu

vealogi ja parandavaid tegevusi.

Siindmuskoodide loetelu

Juhtpaneel naitab veakoodi kolmekohalise numbri kujul, mille kdige esimene number tahistab

stindmuse tudpi. Stindmuse tudbid (sindmuskoodi esimene number) on jargmised:

0 = slisteem 1 = side
3 = traadi etteandeseade 4 = jahutusseade
7 = valine

TAHELEPANU!

2 = vooluallikas

6 = gaasiseade

Kaks viimast numbrit tahistavad sindmuse kirjeldust, mille puhul kasutaja saab teha
parandavaid tegevusi. Veakoodi pusimisel voi méne muu koodi naitamisel pdérduge

hooldustehniku poole.

x01 | Rakenduse viga

Seda stiindmuskoodi kuvatakse (ihel jargmistest péhjustest:

* 001 —rakenduse kontrollsumma viga.
* 001 — tarkvarakomponendi seadistuse viga.

1.  Kinnitamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu.

2. Taaskaivitage sUsteem.

x05 | Toitepinge viga

Seda stindmuskoodi kuvatakse Uihel jargmistest pdhjustest:

» 205 - Toite ule-/alapinge voi faasiviga.

1. Veenduge, et toitepinge on stabiilne.

0463 772 101 -27 -
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8 SUNDMUSKOODID

2.

Taaskaivitage slsteem.

x06 | Temperatuuriviga

Seda stindmuskoodi kuvatakse Uihel jargmistest pdhjustest:

.

406 - Tagasi voolava jahutusvedeliku temperatuuri hoiatus/viga.
206 - Liigtemperatuur.
306 - Korge traadi mootori temperatuuri hoiatus/viga.

406 ja 206

1.

Kontrollige, et jahutavate 6huvoolude sisse- ja valjalaskeavad ei oleks tokestatud ega prahist
ummistunud.

2.  Kontrollige, et to6tsuklit kasutatakse selleks, et seade ei oleks Ulekoormatud.

3.  Oodake, kuni temperatuur alaneb.

306

1. Kontrollige juhikut, puhastage seda surudhuga ja asendage katkine véi kulunud juhik.

2. Kontrollige traadi surve seadistust ja vajadusel reguleerige seda.

3. Kontrollige veorulle kulumise suhtes ja vajadusel vahetage need vilja.

4. Veenduge, et titemetalli pool pddrieks ilma suurema takistuseta. Vajadusel reguleerige
pidurirummu.

5. Taaskaivitage slisteem.

6. Kuiviga jaab pisima nendele meetmetele vaatamata, proovige pdleti valja vahetada.

x08 | Aku hoiatus

Seda stiindmuskoodi kuvatakse (ihel jargmistest pdhjustest:

1.

2.

208 - RTC/SRAM tilhja aku hoiatus.

Veenduge, et aku polaarsus (+, - klemmid) on dige.

Aku vélja vahetamiseks kutsuge hooldustehnik.

x09 | Sisemise pinge viga

Seda stiindmuskoodi kuvatakse (ihel jargmistest péhjustest:

1.
2.

0463 772 101 -28 - © ESAB AB 2025
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x11 | Traadi etteandekiiruse viga

Seda sundmuskoodi kuvatakse hel jargmistest pdhjustest:

» 311 - Traadi killastumise hoiatus/viga.
311 - Traadi mootori kaivitamise/td6tamise voolu viga.

—_

Kontrollige, kas keevitustraatide tiipide puhul kasutatavad juhikud/kontaktots/pdleti on diged.
2. Kontrollige keskmes jdumomenti.

3. Veenduge, et traadi etteandmise kiiruse juhtseade on tolmust puhast ja podrieb.

4. Kinnitamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu.

5.  Ajamimootori kontrollimiseks votke Ghendust hooldustehnikuga.

x14 | Side viga

Seda stindmuskoodi kuvatakse Uhel jargmistest pdhjustest:

* 114 - Keevituse juhtimise side viga.

* 114 — TCPI/LIIN sidekihi hoiatus.

» 114 - Uhendus peamise juhtimisega on kaotatud.

* 114 — Fieldbusi liidese kadumine / Fieldbusi Ghenduse kadumine.
* 114 — TCP/UDP sideviga.

1.  Kontrollige, et kogu varustus oleks korralikult Ghendatud.
2. Kinnitamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu.

3. Arge lilitage susteemi VALJA ja p6drduge hooldustehniku poole.

x15 | Tuvastatud on luhis

Seda sundmuskoodi kuvatakse hel jargmistest pdhjustest:

* 215 - Kaivitamisel on tuvastatud keevituskontakt.

1. Veenduge, et keevituskaablid on korralikult keevitusklemmidele paigaldatud.
2. Kinnitamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu.

3. Po66rduge hooldustehniku poole.

x16 | Avatud vooluringi kdrge pinge viga

Seda stiindmuskoodi kuvatakse (ihel jargmistest pdhjustest:

* 216 - Pingeandur on kaotatud.

216 - OCV tase on liiga korge.

216 - Voolu pidurdusmoodul on kaotatud.
216 - Voolu pidurdusfunktsiooni viga.

3
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1. Pingeanduri kaotamise korral vétke Uhendust hooldustehnikuga. Vastasel juhul taaskaivitage
susteem.

x17 | Teise uksusega on kaotatud kontakt

Seda stindmuskoodi kuvatakse Uihel jargmistest pdhjustest:

017 - Kohustuslik kood puudub.
017 - Kriitiline s6lm on kaotatud.

.

—_

Kontrollige alamsisteemi vahelisi kaabliihendusi (traadi etteandeseade ja toiteallikas).
2. Kinnitamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu.

3. Po&o6rduge hooldustehniku poole.

x18 | Sisemise malu viga

Seda stindmuskoodi kuvatakse Uhel jargmistest pdhjustest:

¢ 018 - Sektsiooni andmete maluruumi hoiatus.

1. Veenduge, et WeldCloudi vérguiihendus on stabiilne ja kinnitage.

x19 | Malu viga

Seda suindmuskoodi kuvatakse hel jargmistest pdhjustest:

* 019 - Parameetri malu lugemise/kirjutamise viga.
* 019 - Logi lugemise/kirjutamise viga.

1. Taaskaivitage slsteem.

2. Po66rduge hooldustehniku poole.

x20 | Kasutaja haldusviga

Seda sundmuskoodi kuvatakse Uhel jargmistest pdhjustest:

* 020 - Uhtegi kehtivat t66d pole.

1. Veenduge, et administraator salvestaks eelmaaratud t66d.

x25 | Mitteuhilduvad seadmed

Seda sundmuskoodi kuvatakse hel jargmistest pdhjustest:

» 025 - Siisteemi side versiooni lahknevuse hoiatus/viga.
* 025 - Toite konverteri juhtmooduli versioon pole kehtiv.
* 025 - Toite konverteri juhtmoodul véimsusmahutavus pole teada.

1. Po&6rduge hooldustehniku poole.
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2.  Veenduge, et tarkvara versioon sobib iga Uhendatud sélmega.

3. Uhendage bige traadi etteandeseade ja kaivitage uuesti.

x26 | Ajastuse viga

Seda sundmuskoodi kuvatakse hel jargmistest pdhjustest:

* 026 - Valvetaimeri ajalpp.
026 - Protsessi juhtimise viga.

1. Taaskaivitage slisteem.
2. Kinnitamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu.

3. Po66rduge hooldustehniku poole.

x29 | Jahutusvedeliku vool puudub

Seda stindmuskoodi kuvatakse Uihel jargmistest pdhjustest:

* 429 - ELP on keevitamise ajal valjas.
429 — Veejahutuse anduris pole voolu.
429 — Jahutuse eeltingimuste viga.

—_

Kontrollige jahutusvedelikuvooliku Ghendusi ja kinnitage.

2.  Oodake, kuni temperatuur alaneb.

x31 | Gaasirohu viga

Seda sundmuskoodi kuvatakse (hel jargmistest péhjustest:
* 631 - Gaasi sisendrohu hoiatus/viga.
1. Kui kasutatakse ainult vooluregulaatorit, veenduge, et see on seatud maksimaalsele tasemele.

2. Kontrollige, et s66turi gaasirdhu sisend oleks vahemikus 3—5 baari. Kui see nii pole, siis
reguleerige gaasi rohk soovitatud tasemele.

3. Kontrollige, et s66turiga Uhendatud gaasivoolikud ei oleks kinni surutud, ja veenduge, et ei oleks
gaasileket.

4. Kuvatud vigade kinnitamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu.
5. Valige juhtpaneelilt sobiv gaasivoolu sate.

6. Po&orduge hooldustehniku poole.

x32 | Gaasivoolu viga

Seda stindmuskoodi kuvatakse Uhel jargmistest pdhjustest:

* 632 - Gaasi killastumise hoiatus/viga.
* 632 - Gaasi valjumise puudumise viga.
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—_

Viige labi loetletud Ulevaatused X31 (gaasirdhu viga) 1 kuni 5.
2.  Kontrollige, et pdleti gaasivoolik ei oleks kahjustatud.

3. Kontrollige, et s66turi gaasirdhu sisend oleks vahemikus 3-5 baari. Kui see nii pole, siis
reguleerige gaasi rohk soovitatud tasemele.

4. Uhendage pdleti lahti ja vajutage gaasipuhastuse nuppu. Kui viga ei ilmu, asendage pdleti.

x33 | USB viga

Seda stindmuskoodi kuvatakse Uihel jargmistest pdhjustest:

* 033 - USB korge vool.
» 033 - USB lugemise/kirjutamise viga.

1. Veenduge, et USB on heas t6okorras ja digesti konfigureeritud.

2. Po66rduge hooldustehniku poole.

x35 | Tarkvara kaitusaja viga

Seda sundmuskoodi kuvatakse hel jargmistest péhjustest:

e 035 - S6numi paigutuse viga.

035 - Draiveri sénumi paigutuse viga.

035 - Siindmuse jarjestuse ulevool.

035 - Mikroteenuste kaivitamise ebadnnestumine.

1. Taaskaivitage slisteem.

N

P6é6rduge hooldustehniku poole.

x36 | Valine peatamine

Seda stindmuskoodi kuvatakse Uhel jargmistest pdhjustest:

736 - Valisiini kiirseiskamine.
736 - Valisiini Ulikiirseiskamine.

1.  Kinnitamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu.

2. taaskaivitage.
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Enne volitatud teenindustehniku kutsumist proovige neid kontroll- ja jalgimismeetodeid.

Veenduge enne mis tahes remonditoimingu tegemist, et vérgupinge oleks katkestatud.

Vea tiilip Parandusmeetmed

Kaart pole Veenduge, et toitellliti oleks SISSE lulitatud.

Kontrollige, kas vorgutoite-, keevitus- ja tagasivoolukaablid on
korralikult Ghendatud.

Veenduge, et keevitusvoolu vaartus oleks dige.

Kontrollige vorgutoite kaitsmeid.

Keevitusvool katkes Kontrollige, kas termokaitse pole rakendunud (sellest annab marku
keevitamise ajal juhtpaneeli liigtemperatuuri naidiku LED).

Kontrollige vorgutoite kaitsmeid.

Termokaitse lulitub sageli Veenduge, et te ei lleta vooluallika kindlaksmaaratud andmeid (st
valja. seade ei ole Ulekoormatud).

Veenduge, et keskkonnatemperatuur poleks kérgem, kui
koormatavuse jaoks ette nahtud temperatuur 40 °C / 104 °F.

Halb keevitustulemus Veenduge, et keevitus- ja tagasivoolukaablid on digesti ihendatud.

Veenduge, et keevitusvoolu vaartus oleks dige.

Kontrollige, et kasutataks digeid keevitustraate.

Kontrollige vooluvdrgu kaitsmeid.

Halb jahutustoime Puhastage jahutuselementi suruéhuga.

Kontrollige jahutusvedeliku taset.

Veenduge, et keskkonnatemperatuur poleks kdrgem, kui
koormatavuse jaoks ette nahtud temperatuur 40 °C / 104 °F.

Katkendlik I6ikamine peatub | Ohurdhk on liiga kdrge. Vahendage dhurdhku.
voi kontakt slsiniku ja metalli
vahel katkeb.

Veenduge, et 6hurdhk oleks seatud soovitatud vaartusele.
Kontrollige kasutatava pdleti kasutusjuhendit.

Sisiniku sadestis 16igatud Ohur6h~k on liiga madal. Enne kaare stttamist lulitage dhuvool
metallil sisse. Ohk peab voolama elektroodi ja tdddeldava detaili vahel.

Veenduge, et dhurdhk oleks seatud soovitatud vaartusele.
Kontrollige kasutatava poleti kasutusjuhendit.

Alustades kaar puudub voi Veenduge, et pinge oleks seatud soovitatud vaartusele.
I6ikamise ajal on kaar
korraparatu

Ebastabiilne kaar, mille Veenduge, et pinge oleks seatud soovitatud vaartusele.
tulemusel on sisseldike pind
ebaulhtlane vai vask ladestub
metallplaadile

Gaasiréhu viga Kontrollige stindmuskoodi jaotist [x31]

Gaasivoolu viga Kontrollige siindmuskoodi jaotist [x32]
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ETTEVAATUST!

Remondi- ja elektritdid peab teostama ESAB'i volitatud hooldustehnik. Kasutage ainult ESAB'i
originaalvaru- ja kuluosi.

Warrior Edge 500 DX on valmistatud ja testitud vastavalt rahvusvahelistele ja Euroopa standarditele
EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-2 ja EN IEC 60974-10 Class A, Kanada standarditele CAN/CSA
60974-1, CAN/CSA 60974-2 ja USA standarditele ANSI/IEC 60974-1, ANSI/IEC 60974-2. Hooldus-
voi remonditdode I6petamisel on toid teostanud isik(ud) kohustatud tagama toote vastavuse
Ulaltoodud standardi néuetele.

Varuosi ja kulutarvikuid saate tellida lahima ESAB-i toodete edasimiiiija juurest, lisateavet vaadake
veebilehelt esab.com. Tellimisel markige palun toote tllp, seerianumber, kasutamisotstarve ja
varuosa number nii, nagu see on esitatud varuosade loetelus. See hélbustab tarnet ja tagab korrektse
kattetoimetamise.
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11 KALIBREERIMINE JA VALIDEERIMINE

A HOIATUS!
Vaartusi peab kalibreerima ja kontrollima valjadppinud hooldustehnik, kellel on piisavad
teadmised keevitus- ja mddtmistehnikast. Tehnik peab tundma keevitamisel ja mddtmisel
tekkida vbivaid ohte ning ta peab rakendama vajalikke kaitsemeetmeid!

1.1 Mootmismeetodid ja halbed

Kalibreerimisel ja valideerimisel peab vérdlusmddtevahend kasutama sama moédtmismeetodit
alalisvoolu vahemikus (m66detud vaartuste keskmistamine ja parandamine). Vérdlusseadmete puhul
kasutatakse mitmeid mé6tmismeetodeid, nt TRMS (tegelik ruutkeskmine), RMS (ruutkeskmine) ja
parandatud aritmeetiline keskmine. Warrior Edge 500 DX kasutab parandatud aritmeetilist keskmist ja
seeparast tuleks see kalibreerida vordlusseadme suhtes, kasutades parandatud aritmeetilist keskmist.

Véljas té6tamise korral voib juhtuda, et mddteseade ja Warrior Edge 500 DX kuvavad erinevaid
vaartusi, isegi kui mélemad slisteemid on valideeritud ja kalibreeritud. See on tingitud kahe
mddtmisslisteemi modtmistolerantsidest ja modtmismeetodist. See voib pdhjustada taieliku
kérvalekalde kuni mdlema mddtmishalbe summani. Kui méétmismeetod (TRMS, RMS véi parandatud
aritmeetiline keskmine) erineb, on oodata oluliselt suuremaid kdrvalekaldeid!

ESAB Warrior Edge 500 DX keevitustoiteallikas esitab mdddetud vaartuse parandatud aritmeetilises
keskmisena ning seetdttu ei tohiks mddtmismeetodi téttu esineda markimisvaarseid erinevusi
vorreldes teiste ESAB keevitusseadmetega.

1.2 Nouded, tehnilised andmed ja standardid

Warrior Edge 500 DX on loodud vastama standardis IEC/EN 60974-14 ndutud naitude ja arvestite
tapsusele vastavalt standardklassile.

Kuvatava vaartuse kalibreerimise tapsus

Keevituskaare *#1,5 V (Umin—U2) koormuse all, resolutsioon 0,25 V (teoreetiline mddtevahemik
pinge Warrior Edge 500 DX-i stisteemis on 0,25-199 V).

Keevitusvool *2.5 % 12 max vaartusest vastavalt testitava seadme andmesildile, resolutsioon 1
A. M6otevahemik on maaratud kasutatud Warrior Edge 500 DX-i keevitustoiteallika
andmesildi abil.

Soovitatav meetod ja kohaldatav standard
ESAB soovitab kalibreerida ja valideerida vastavalt standardile IEC/EN 60974-14 (valja arvatud juhul,
kui ESAB on teatanud mdnest muust teostamisviisist).
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Ordering number Denomination Type Notes

0446 300 880 Power source Warrior Edge 500 CX | Includes Pulse,
380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 884 Power source Warrior Edge 500 CX Il Includes Pulse,
SPEED, 380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 886 Power source Warrior Edge 500 DX Includes Pulse,
SPEED, THIN,
ROOT, 380-460 V,
integrated cooler, CE

0446 300 895 Power source Warrior Edge 500 DX Includes Pulse,
SPEED, THIN,
ROOT, 380-460 V,
integrated cooler,
CcCC

0463772 * Instruction manual

0463 844 001 Service manual

0463 843 001 Spare parts list

Juhendi dokumendinumbri kolm viimast numbrit tahistavad juhendi versiooni. Seega on need siin
asendatud siimboliga *. Kasutage kindlasti tootele vastava seerianumbriga kasutusjuhendit; numbri

leiate juhendi esilehelt.

Tehniline dokumentatsioon on saadaval veebiaadressil: www.esab.com

0463 772 101
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0446 600 880

RobustFeed Edge BX with EURO connector,
torch cooling system and NFC.

0446 600 881

RobustFeed Edge CX with EURO connector,
torch cooling system, NFC, heater and digital
gas control.

0349 313 450

Trolley, compatible with RobustFeed Edge
and Warrior Edge 500

For assembly instruction, refer to document
0463 357 102

0465 720 002

ESAB ready mixed coolant (10 |/ 2.64 gal)
Ettenahtust erineva jahutusvedeliku
kasutamine vib seadet kahjustada. Selliselt
tekkinud kahjustuste korral kaotavad kdik
ESAB-i garantiikohustused kehtivuse.

0L

0465 416 880

Edge wheel kit

For assembly instruction, refer to document
0463 360 101

0447 872 880

Flow guard kit, compatible with Warrior
Edge 500DX variants.

For assembly instructions, refer to document
0447 873 001.

0463 772 101
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0447 518 880

Feeder mounting bracket

To mount the feeder over the power source
when the power source is on top of a wheel
kit.

0448 181 880

Counter balance

To provide stepped boom adjustment to set
the wire feeder and welding gun in the way

the welder wants to position it while welding.

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 70 mm?

0446 310880 2.3 m (7 ft)
0446 310881 |5 m (16 ft)
0446310882 |10 m (33 ft)
0446 310883 | 15m (49 ft)
0446 310884 |20 m (66 ft)
0446 310885 |25 m (82 ft)
0446 310886 |35 m (115 ft)
0446 310887 |50 m (164 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?

0446 310890 | 2.3 m (7 ft)
0446 310891 |5 m (16 ft)
0446310892 |10 m (33 ft)
0446 310893 | 15m (49 ft)
0446 310894 |20 m (66 ft)
0446 310895 |25 m (82 ft)
0446 310896 |35 m (115 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 95 mm?

0446 310980 | 2.3 m (7 ft)
0446 310981 | 5m (16 ft)
0446310982 |10 m (33 ft)
0446310983 | 15m (49 ft)
0446 310984 |20 m (66 ft)
0446 310985 |25 m (82 ft)
0446 310986 |35 m (115 ft)
0446 310987 |50 m (164 ft)

0463 772 101
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Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 95 mm?

0446310990 2.3 m (7 ft)
0446 310991 |5 m (16 ft)
0446310992 |10 m (33 ft)
0446 310993 | 15m (49 ft)
0446310994 |20 m (66 ft)
0446 310995 |25 m (82 ft)
0446 310996 |35 m (115 ft)
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